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Laserie BNA racchiude funzioni sofisticate e alta precisione
in una struttura compatta e salvaspazio.

BNA42 S
La serie BNA mira a stabilire il nuovo standard per le consente la lavorazione posteriore grazie a
macchine per la tornitura di barre, basato sul concetto 2 mandrini e 1 torretta, combinando un alto
di "risparmio di spazio e funzioni sofisticate". livello di prestazioni di base con la praticita d'uso.
La serie BNA offre alte prestazioni in spazi compatti, BNA 42 DHY
stabilita e precisione 24 ore su 24 e facilita d'uso per ottiene un’ulteriore riduzione dei tempi di ciclo
set-up rapidi e cambi veloci. aggiungendo una torretta secondaria per fornire

lavorazioni di sovrapposizione e altre forme di
lavorazioni simultanee.



TAGLIO POTENTE

Guide raschiettate ad altarigidita

RIDUZIONE TEMPI DI LAVORAZIONE

Funzione asse Y e torretta secondaria

LAVORAZIONI DI PARTICOLARIDARIPRESA

Autocentrante sul contromandrino

BNA 42 DHY




TAGLIO POTENTE

Guide raschiettate ad altarigidita

RIDUZIONE EFFETTI DILATAZIONI TERMICHE

Struttura meccanica termosimmetrica

VERSATILITA’

Contromandrino per le lavorazioni diripresa

BNA42 S




Specifiche Macchina

Items

Capacita di lavorazione

Max. lunghszza lavorablie

Max. diametro della barra lavorabile SP1
sPe

Slide stroke

Corse torrstta X1 axis
Z1 axis
Y1 axis

Corse contromandrino X2 axis
Z2 axis

B axis

Mandrino

Numero dei mandrini

Valocita mandrini SP1
SP2

Diametro intemo mandrino SP1
SP2

Tipo di pinza SP1
8P2

Tipo autocentrante SP1
SP2

Torretia

Numero di torette

Tipo di torretta HD1
HD2

Dimensioni stelo utensile di tornitura guadrato

Diametro stelo foratore

Utensili rotanti

Numero stazioni toretta motorizzate

Single Clutch

Tipo d utensiii rotanti

Massima velocita degll utensil rotanti

Capacita di lavorazione Foratura
Maschiatura

Velocita avanzamento

Avanzamento in rapido X1 axls
Z1 axis
Y1 axis
X2 axis
Z2 axls

Baxis

Motor|

Motore mandrine SP1(Cs)
SP2(Cs)

Motorizzati

Pompa refrigerante

Pompa ad alta prassione

Alimentazione richiesta

Potenza assorbita

Aria compressa

Fusibile

Capacita vasca

Capadita del serbatolo ofio draulico

Capacita del serbatolo ofio ubrificante

Capadita del serbatoio refrigerante

Dimensioni macchina

Altezza

Spazio a terra

Peso della macchina

Accessori opzionall

BNA-4252 BNA-42DHY3
100 mm
42 mm Dia.
34 mm Dia, 42mm
135 mm | 140 mm
235 mm
- 70 (£35) mm
.. 140 mm
- 3680 mm
310mm -
2
60- 6,000 min-1
50- 5,000 min-1
43 mm Dia.
30 mm Dia.
Hardinge S20, DIN173E, B&S#22D, JPN34, Hainbuch
'DIN173E, B&S#22D, JPN
5" Foro passante —
1 | 2
88T
= | esT.
20 mm Sq.
Max.8
50- 5,000 min-1
Max,10 mmDia.
Max. MBx1 S45C (M8x1.25 Maschio a spirale)
20m min
20 m/ min
- 12 m/ min
2L 12 mv/ min
= 20 m/ min
20 m/ min —-
7.5/6.5 kw (15min./ cont)
5.5/ 3.7 kw (15min./ cent)
2.8/1.0 kw
ol8kw
1.0/ 0.08 kw (B80/ 50Hz) 1.0/ 0.75 kw (B0/ 50Hz)
28 KVA GOKVA
0.5 MPa
100 A I
7L 181l
a l
165L 175L
1,660 mm 1.700mm
W2,150xD1,200mm | W 2,350 x D1,454 mm
2,800 kg 3,100 kg

Soffio d'arla attraverso I mandrino, freno del mandrino, Implanto ad alta pressione, controlio livelio del iquido

refrigerante, lampada di segnalazione, attacco aspiratcre fumi, spegnimento automatico, convogliatore trucioli, vasca

raccogli trucioll, bracclo raccogll pezzi, nastro trasporta pezzl, RS-232C, 100 V.

BNA-4252
Spaclfiche NC FANUC Series 0i-TD
Assi Controfiati XZ.B

Min Incremento inseribiie

Min, incremento di uscita
Capacita d memoria programmi
Funzionl mandrino

Velocita diavanzamento

0.001mm (Diametro asse X), 0.0010eg.
Asse X: 0.0005 mm, Asse Z: 0.001 mm
1Mbyte (2560 m)
Viloota mendino £4 oire, spec, dretiamente (G97),
Constant Cutting speed contrel (G96)
Velocita di taglio costante (G96)
F3.4 cifre per giro

F8 clfre per minuto, sj te direttamente

Valoclta di avanzamento con potenziometro  0- 150% [con incrementi del 10%)

(Rapldi ass| Asse X, Z, B : 20m/min)
Funzione di Interpolazione GO1, GO2, GO3
Comandl di Fllettalura 632, Go2
Cich fissi G90, G92, G4
Impostazione coordinate di lavoro E4impo. iy
' & daf ofset el

S il \

o kvoro, ¥ 0 1464 0l Ty O
oalusura utensla .
Cambio dretio delapodzone dalfienske. Mediante MDI
Interfaccia Input/Output Slot per scheda PC, porta USB
Funzionamento Automatico 1 ciclo / Funzionamento continuo, Blooco sngoio,
Altro Display LCD 8.4" a colorl

Numero di programmi registrati; 800
NSENMANEO PUITD Scmale, Nanuaf puiss generator (Camando manuas
per NG, Protez. osfla memearia, servomotors digitile A, so0,

Funzioni CN standard

BNA-42DHY3

Specifiche NC

Assi Controllati

Min incremento di ingresso

Min. incremento di uscita
Capacita dl memoria programmi
Funzioni mandring

Velocita di avanzamento
Velocita diavanz, con polenziomatro
Rapidi ass!

Funzione di Interpolazione
Comandi di Filettatura

Cici flss!

Impostazione coordinate di lavoro

Smussatura / Angolo B,

Compensaziona raggio utensiie B,

controlio costants defia velocita di taglio (G96),
modifica In background,

Ingresso dati di programmazione (G10),
Meuallz, deltempo di funz. / codice components,
Ciclo fisso multiplo (G70 -G76)

Funddone maschistura rigida )
Interpolazione clindrica, Macro personalizzata
Ciclo fisso di foratura (G80 -G&6)
Sistema di gestione durata dell'utensile.

FANUC Series 0i-TF

Asse X1,71, Y1 X2, 22

0.001mm (Diameiro asse X), 0.001deg.

Asse X: 0.0005 mm, Asse Z: 0,001 mm
1Mbyte (2560 m lunghezza nastro)

Velncita mandrino S4 cifre, spec. dirett. (GA7)
Velocita di taglio costante (G96)

F3.4 cifre per giro

F6 cifre per minuto, specificate direttamente
0- 1580% {con incrementi del 10%)

Asse X1, 21, Z2 : 20m/ min

Asse Y1, X2 : 12m/ min

G01, G02, GO3

G32, ag2

(90, G2, G4

e o

. ais poomedria

Selezicne dell'utensiie e impost. delle L
coordinate di lavoro, & compensaziona
deffusura utensile

Cambio dretto dalta pesizions dall' Ulersils

Interfaccia Input/Cutput
Funzionamento Automatico

Altro

sedonate o 1-00HD1) 0 1-20 (HDA) o Taabh N'atensda &

utensda dala tormelta ssasonats

Mediante MDI

Slot per scheda PC, porta USB

1 cido / Furdionamento continua, Blooeo singalo,
Bimina blocoo, Blacco macching, Salta blocco cpoonals,
Dy e, $ead hoid

Display LCD 8.4" a colori

Numero di programmi reglstrati: 800

Manuat

perchG, 7 w0

Funzioni CN standard

CITIZEN

CITIZEN MACCHINE ITALIA s.r.l.
societa del Gruppo Machinery Co., Ltd

Sede: Via G. Marconi, 47 « 24040 Comun Nuovo (BG) ITALY

Smussatura / Angolo B,
&

velocita di tagho (395, modifica in backgrourd,
Ingresso datl di programmazione (G10),

Ciclo fisso multiplo (G70 -G76)

Interpolazione ciindrica, Macro personaizzata B,
Ciclo fisso di foratura (G80 -GEB)

Sistera di gestione durata dell'utensils
Interpolazione elicoldale.

Tel. +39 035 877738 « info@citizenmacchineitalia.it « www.citizenmacchineitalia.it



