CITIZEN

T A T

BND-518Y

Tornio Automatico CNC a Testa Fissa




La garanzia di alta precisione, produzione costante, e lunga durata degli utensili.

LAVORAZIONI COSTANTI AD ALTA PRECISIONE

Le rigide guide piane, sono utilizzate per tutti gli assi. Il basamento
inclinato a 30° in cui sono montate le principali unita della
macchina, come mandrini e torretta, & stato dotato di una struttura
nervata per fornire rigidita e stabilita.

LAVORAZIONI COMPLESSE CON ASSE Y

La combinazione di utensili rotanti azionati indipendentemente
possono essere montati in tutte le posizioni della torretta con I'asse
Y e il contromandrino integra in modo altamente performante il
processo delle lavorazioni complesse.




MASSIMIZZAZIONE FLESSIBILITA

I portapunte doppi cosi come i portautensili doppi per la
tornitura consentono di montare pit utensili in un’unica
posizione sulla torretta per massimizzare la flessibilita.

SETUP CON FUNZIONE ONE-TOUCH

Menu personalizzato con funzione one-touch in relazione
alla gestione vita utensile, tempo ciclo, stato di ciascun asse,
regolazione punto zero torretta, manutenzione, e molto altro.




SPECIFICHE MACCHINA

ltem BND-51SY2 Specifiche NC
Capacita di lavorazione FANUC 0i-TD
Max. lunghezza lavorabile 320 mm Assi controllati %%, 2,5, 5, G
Max. diametro della barra lavorabile 51 mm Dia. Assi controllati simultaneamente 4 assi
Massimo diametro tornibile autocentrante Max. 210 mm Dia. Minimo incremento inseribile 0.001mm, 0.001deg, Asse Cs
Mandrino Minimo incremento uscita ~ X: 0.0005mm, Z: 0.001mm
Numero mandrini 2 Y: 0.001mm, B: 0.001mm, Cs: 0.001deg
velocita mandrino 50 - 5,000min-1 Funzione di interpolazione GO0, GO1, G02, GO3, G04, G32, G33
Diametro interno mandrino SP1 52 mm Dia. Capacita dimemoria programmi 1 Mbyte (2560 m)
SP2 26 mm Dia. Funzioni mandrino S4 cifre
Tipo di autocentrante Idraulico Velocita di avanzamento F3.4 cifre per giro,
Tipo di pinza SP1 H-822 Pads F6 cifre per minuto, specificate direttamente
SP2 H-816, S22 pads Avanzamento con potenziometro 0 - 150% (con incrementi del 10%)
Tipo di autocentrante e dimensione SP1 6" Foro passante Rapidi con potenziometro ~ FO0, 25, 50, 100%
SP2 5" Foro passante Cicli di filettatura G32, G33, G92
Torretta Cicli fissi GO0, G92, Go4
Numero di torrette 1
Stazioni torretta 12 ST. Funzione utensile T AABB
Dimensioni stelo utensile di tornitura quadro 20 mm (AA=Numero utensile + geometria,
Diametro foro portautensile 256mm BB=Numero di correttore utensile)
Velocita index. torretta 0.25 sec./1pos. Cambio diretto della posizione Mediante MDI
Velocita avanzamenti del’'utensile Ingresso e uscita dati
Corse Asse X 175 mm Interfaccia Memory card, porta USB,
Asse Z 435 mm Backup dati automatico
Asse Y 75 mm Funzionamento Automatico 1 ciclo/ Funzionamento continuo, Blocco singolo,
Asse B 530 mm Elimina blocco, Blocco macchina,
Avanzamenti in rapido Asse X 18 m/ min. Salta blocco opzionale,
Asse Z 20 m/ min. Dry run, Feed hold
Asse Y 12 m/ min. Altro Display 8.4" acolori LCD/ MDI,
Asse B 18 m/ min. Numero di programmi registrabili: 800,
Utensili rotanti Inserimento punto decimale, Manual pulse generator (comando manuale per CNC)
Numero stazioni torretta motorizzate Max12 Protezione della memoria, Servomotore digitale AC.
Massima velocita degli utensili rotanti 60 - 6,000min-1 Comando raggi R, Compensazione raggio,
Capacita Foratura Max 13 mm Velocita di taglio costante (G96),
Maschiatura (Acciaio) Max M8 Back ground editing, Ingresso dati di programmazione (G10),
Maschiatura (Al, Ottone) Max M8 Visualizzazione del tempo di funzionamento/codice componente,
Capacita vasca Ciclo fisso ripetitivo multiplo (G70 - G76),
Capacita del serbatoio olio idraulico 10L Maschiatura rigida, Interpolazione coordinate polari,
Capacita del serbatoio olio lubrificante 2L Macro personalizzata B, Cicli fissi per foratura,
Capacita del serbatoio refrigerante 150 L Sistema di gestione durata vita utensile.
Dimensione macchina Opzioni CN Interpolazione elicoidale, etc.
Altezza 1,700 mm
Dimensioni a terra 2,560 mm x 1,700 mm
Peso della macchina 4,750 kg
Motori
Motore mandrino SP1 AC 15/ 11 kW
SP2 AC 5.5/ 3.7 KW
Motorizzati AC 2.2 KW 20 Nm
Alimentazione richiesta
Voltaggio AC 200/ 220 V = 10%
Potenza assorbita 37 KVA
Fusibile 1256 A

Aria compressa
Altro

0.5 MPa (56 kgf/ cm2)

Paraspruzzi, Torretta motorizzata, Unita pneumatica, Freno mandrino N° 1, Impianto ad alta pressione,
Braccio raccogli pezzi, Nastro pezzi, Espulsore e refrigerante interno ad alta pressione.

Accessori apzionali

Sisterna mandrino con pinza, Sistema mandrino con autocentrante, freno mandrino N° 2, Soffio aria attraverso il mandrino, Impianto antincendio,

Spegnimento automatico, controllo livello liquido refrigerante, soffio dell'aria e alta pressione al'intemo del contromandrino, regolatore di velocita,

Convogliatore trucioli, Vasca raccogi trucioli, Comando a pedale, Contatore totale e parziale, attacco aspiratore fumi, spia di avvertimento,

Conferma taglio avvenuto, mandrino maggiorato, Interfaccia caricatore di barre, tubi di riduzione mandrino, porta RS-232C, ecc.
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