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Tornio Automatico CNC a Fantina Mobile




Piu velocita, piu corsa, e piu capacita, significano maggiore produttivita

MAGGIORE FRUIBILITA tC;B(guide-bushing)
pe

Riconosciuta per il suo eccellente rapporto prezzo - prestazioni,
la A20 si e evoluta come macchina a 5 assi per applicazioni a 20
mm di diametro con il vantaggio di poter essere utilizzata con o
senza bussola.

Puo essere utilizzata come un normale tornio automatico a fantina
mobile quando si lavorano pezzi lunghi e sottili, e senza bussola
per pezzi piu corti minimizzando lo scarto della barra. La bussola
puo essere montata e smontata in modo rapido e semplice.

MAGGIORI PRESTAZIONI GBL(guide-bushing less)

ype

Il mandrino principale da 10.000 giri/min. consente di ottimizzare
e velocizzare le operazioni di lavorazione anche su materiali e
barre di diametro ridotto.

La massima lunghezza di lavorazione per ogni ricarica ¢ di 200
mm, consentendo di ridurre il numero di riprese e quindi di
ridurre il tempo ciclo nella lavorazione di pezzi lunghi.

Come opzione, € possibile lavorare anche materiale in barre fino a
25 mm di diametro, ampliando cosi la gamma dei pezzi.




FACILE OPERATIVITA

Gli ugelli del refrigerante sono istallati nei punti appropriati per
garantire l'afflusso di una quantita sufficiente di refrigerante
fino alla zona di lavorazione.

Il grande sistema di raccolta pezzi riduce la frequenza di
scarico dei particolari finiti . Il nastro di convogliamento dei
pezzi scarica nella parte anteriore sinistra della macchina.

Il serbatoio del refrigerante da 150 litri di serie consente di
prolungare i periodi di funzionamento. La zona di uscita del
truciolo ¢ stata aumentata per migliorare la sua rimozione.
Sono disponibili trasportatori di trucioli opzionali per adattarsi
a tipi diversi di materiale.

Il pannello operativo girevole consente una facile operativita
e contemporaneamente la visualizzazione del processo di
lavorazione.

I programmi del CN possono essere caricati e scaricati
utilizzando lo porta USB o la porta per schede PC sulla parte
anteriore del pannello di controllo.




SPECIFICHE MACCHINA

Item
Max. machining diameter (D)
Max. machining length (L)
Max. front drilling diameter
Max. front tapping diameter (tap, die)
Spindle through-hole diameter
Main spindle speed
Max. drilling diameter for the gang rotary tool
Max. tapping diameter for the gang rotary tool
Spindle speed of the gang rotary tool
Max. chuck diameter of back spindle
Max. protrusion length of the back spindle workpiece
Max. drilling diameter in back machining process
Max. tapping diameter in back machining process
Back spindle speed
Max. protrusion length
Number of tools to be mounted
Tool size
Tool (gang tool post)
Sleeve
Chuck and bushing
Main spindle collet chuck
Back spindle collet chuck
Rotary tool collet chuck
Chuck for drill sleeves
Guide bushing
Rapid feed rate
All axes (except X1)
X1 axis
Motors
Spindle drive
Tool spindle drive
Back spindle drive
Coolant oil
Lubricating oil
Center height
Rated power consumption
Full-load current
Main breaker capacity
Air pressure and air flow rate for pneumatic devices

Weight

A20 VIl (A20-3F7)
20 mm Dia. (25 mm Dia.®?)

GB:200mm/1chucking(188mm:25mm Dia. spec)

GBL:2.5D
10 mm Dia.

M8

26 mm Dia.
Max.10,000min™

7mm Dia.

Mé

Max.6,000 min™ (Rating 4,500 min™")
20 mm Dia. (25 mm Dia.®?)
50 mm

8 mm Dia.

Mé

Max.8,000 min™

100 mm

21

12 mm Sq.x120 mm (13mm Sq.%%)
254 mm Sq.

FC034-M, FC071-M
FC034-M-K, FC071-M-K
ER11,ER16

ER11,ER16

FG206-M / FG521-M

32 m/ min

18 m/ min

2.2/3.7 kW
0.75 kW
1.1/ 1.5 kW
0.4 kw
0.003 kW
1,050 mm
7.1 kVA
202A
30A

0.5 M pa, 47 NL
2,200 kg

Standard accessories

Main spindle chucking device
Back spindle chucking device
Cut-off tool breakage detection
Work light (LED)

Workpiece separator

Special accessories

Rotary guide bushing device

Fixed guide bus

Knock-out jig for through-hole workpiece
Callback chute

Product receiver shelf for long workpiece device

Workpiece conveyor

Standard NC functions

NC unit dedicated to the A20

8.4 inch color LCD

On-machine program check function
Operating time display function
Preparation function

Spindle speed change detector

Nose radius compensation

Constant surface speed control function

Coolant unit (with level detector)
Lubricating oil supply unit (with level detector)
Door lock

Pneumatic device for air sealing

Machine relocation detector

Chip conveyor
Medium-pressure coolant unit
Coolant flow rate detector
Signal lamp

3-color signal tower

LFV

Program storage capacity : 40m(approx.16KB)
Tool offset pairs : 32

Product counter indication (up to 8 digits)
Main spindle indexing at 15° intervals
Automatic power-off function

Continuous thread cutting function

Program prior analysis function

Special NC functions

Program storage capacity 2560m (approx.1MB)
Tool offset pairs : 49

Submicron commands

Spindle synchronized function
Rigid tapping function

High speed rigid tapping function
Chamfering, corner R

Canned cycle drilling

Drawing dimension direct input
Multiple repetitive cycle for turning
User macros

Y-axis offset
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Hob/polygon function B

Spindle 1°indexing function

Back spindle 1°indexing function
Front/Back spindle C-axis function
Tool life management |

Tool life management Il

Optional block skip (9 sets)
External memory program driving
Network 1/0 function

Inch command

Sub/inch Command



