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BNE 42/518

Tornio Automatico CNC a Testa Fissa




Elevata produttivita, precisione, e lavorazioni complesse

TEMPI DI LAVORAZIONE RIDOTTI

La struttura della macchina con 2 mandrini e 2 torrette completa la
disponibilita di lavorazione e consente 'aggregazione dei processi
e la riduzione del tempo di lavorazione.

Oltre al taglio bilanciato con torrette superiori e inferiori, il taglio

a velocita differenziale con utensili rotanti accorcia il tempo di
lavorazione.

ALTA PRECISIONE E LAVORAZINI COMPLESSE

Nella costruzione della macchina la combinazione delle guide
quadrate raschiate di precisione altamente rigide e il pesante letto
inclinato fuso in un unico pezzo, ¢ la base per sostenere lalta
precisione, il taglio pesante e la lunga durata degli utensili anche
nella lavorazione complessa




BNE-42/51S

SET-UP VELOCI E FACILITA D’USO

o Due capacita di mandrino
BNE42 42mm
BNE51 51mm
due versioni S senza asse Y e SY con asse Y

e Unita NC rinnovata
La nuova unita 31i-B NC semplifica il pannello operativo
con meno pulsanti e le schermate di supporto tra cui
“Machining Data’, “Start Conditions” e “Tool Monitor”
(opzione) consentono ulteriori miglioramenti nella

produttivita con set-up piu veloci.

o Coperture di nuova concezione
Tutti i coperchi sono stati rivisti in dettaglio e riprogettati
per migliorare la facilita d’uso, incluso il cambiamento del
paraspruzzi per aprirlo all'interno del coperchio fisso.




BNE-42/51SY

MAGGIORE VARIETA' DI LAVORAZIONI COMPLESSE

e AsseY su torretta HD1
Oltre alla lavorazione integrata fronte/retro e al taglio
multiplo ottenibile con le macchine a 2 mandrini e a 2
torrette, lasse Y installato sulla torretta HD1 (tipo SY)
permette una maggiore varieta di lavorazioni complesse.

o Ampie stazioni di utensili
Linstallazione di doppi portautensili sulla torretta a 12
stazioni permette di montare due utensili in una sola
posizione, in modo da non sentirsi mai a corto di utensili.
(Comune ai tipi S/SY)

o Utensile potente
Gli utensili rotanti con una potente coppia di lavorazione
di 20 Nm e alte velocita di rotazione fino a 6.000 min-1
possono essere montati in tutte le posizioni (12 posizioni)
con azionamento indipendente. (Comune ai tipi S/SY)




SPECIFICHE MACCHINA

ltem

Machining capacity
Maximum work length
Maximum bar diameter

Spindle
Number of spindles
Spindle speed

Spindle nose

Draw tube Dia.

Type of collet chuck
Power chuck size and type

Turret
Number of turret
Turret stations

Shank size of square turning tool
Diameter of drill shank
Revolving tool
Number of revolving tools
Type of revolving tools
Tool spindle speed range
Feed rate
Rapid feed rate

Slide stroke

Motors
Spindle motor

Revolving tool motor
Hydraulic operating motor
Lubricating motor
Coolant motor
High-pressure coolant motor
Turret index motor
Power supply
Capacity
Voltage
Air supply
Fuse
Tank capacity
Hydraulic oil tank capacity
Lubricatibg oil tank capacity
Coolant tank capacity
Machine dimensions
Machine height
Floor spase
Machine weight
Optional accessories

SP1
SP2

SP1
SP2
SP1
SP2
SP1
SP2
SP1
SP2
SP1
SP2

HD1
HD2

Xlaxis
X2axis
Z1axis
Z2axis
Y1laxis
Baxis

X1axis
X2axis
Z1axis
Z2axis
Ylaxis
Baxis

SP1
SP2

BNE-42S6 | BNE-5186 | BNE-425Y6 | BNE-51SY6
90mm

42mm Dia. 51mm Dia. 42mm Dia. 51mm Dia.
42mm Dia. 42mm Dia. 42mm Dia. 42mm Dia.

2

6,000 min-’ | 5,000 min-1 | 6,000 min-! | 5,000 min-"!
5,000 min™!

Flat | A2-6 | Frat | A2-6

Flat

43 mm Dia. | 52 mm Dia. | 43 mm Dia. | 52 mm Dia.

43 mm Dia.

H-S20/ DIN173E | H-S22/ DIN177E | H-s20/ DIN173E | H-s22/ DIN177E
H-S20/ DIN173E

5" (135 mm Dia.) Hydraulic | 6" (169 mm Dia.) | 5 (135 mm Dia.) | 6* (169 mm Dia.)

5" (135 mm Dia.) Hydraulic

2

12ST.
12ST.

20 mm Sq.
25 mm Dia.

Max.12+12
Single clutch
Max. 6,000 min™"!

18 m/ min

16.2 m/ min

20 m/ min

18 m/ min

| 12 m/ min

20 m/ min

175 mm

145 mm

380 mm

175 mm

+40 mm

450mm

15/ 11 kw (15min. /cont)
5.5/ 3.7 kw (15min. /cont)
2.2 kw 20 Nm

1.5 kw

0.023 kw

0.25 kw

0.8/ 1.36 kw (50/ 60Hz)
0.75 kw

43 KVA 44 KVA 43 KVA 44 KVA
AC 200 V

0.5 Mpa

125 A

0oL
4L
350 L

1,925 mm | 2,080 mm
W2,690xD2,160 mm
7,600 kg | 7,800 kg | 7,600 kg | 7,800 kg

Spindle brake, Air blow, Work ejector, Automatic fire extinguisher, Automatic power shut-off, Chip box, Parts conveyor, Coolant level switch, High pressure coolant,
Inner high pressure coolant & air blow, Tool setter, Parts Catcher, Parts Box, Collet chuck system, Chip conveyor, Total & preset counter, Oil mist collector, Signal tower,
Filler tube, Spindle inner bushing, Bar feeder inner bushing, Cut-off confirmation, Parts carrier, Left over catcher, Drill checker.
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CITIZEN MACCHINE ITALIA s.r.l.

societa del Gruppo Machinery Co., Ltd
Sede: Via G. Marconi, 47 - 24040 Comun Nuovo (BG) ITALY

Tel. +39 035 877738 - info@citizenmacchineitalia.it - www.citizenmacchineitalia.it



