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BN]J 42-518/8Y

Tornio Automatico CNC a Testa Fissa




Come abbreviare i tempi ciclo e gestire pezzi che richiedono lavorazioni complesse

TEMPI CICLO RIDOTTI

o Laverione SY ha una nuova torretta con 8 stazioni e utensili
motorizzati e puo gestire le lavorazioni di forme complesse,
utilizzando la funzione dell’asse Y della torretta principale.

o Iprocessidi fresatura gestiti con la torretta N° 1 ora possono
essere condivisi con la torretta N° 2, consentendo di
abbreviare notevolmente i tempi di ciclo e gestire i pezzi.

o Il controllo di sovrapposizione avviene quando i comandi di
spostamento della torretta N° 2 nelle direzioni X e Z sono
sovrapposti al movimento della torretta N° 1, in questo
modo si possono ottenere sostanziali riduzioni dei tempi di
lavorazione.




ALTA PRECISIONE E SUPPORTO ALLA COLLISIONE

Gestione dilatazioni termiche grazie alla eliminazione delle
anomalie di calore conseguenza di un rigoroso sistema di
gestione assemblaggio e controllo mandrini.

Quando si incontrano ostacoli nei movimenti in rapido, la
funzione consente di decelerare ed arrestare l'alimentazione

dell'asse generando una coppia di retrazione.

MAGGIORE PRATICITA UTILIZZO

Riposizionamento pannello di controllo e nuovo sportello di
accesso allarea di lavoro.




SPECIFICHE MACCHINA

Capacita di lavorazione

Max.Lunghezza lavorabile

Diametro standard tornibile (barra) Spindle No. 1
Spindle No. 2
Mandrino N. 1
Mandrino N. 2

Dimensione mandrino

Mandrino
Numero mandrini
Velocita mandrini Mandrino No. 1

Mandrino No. 2

Diametro interno mandrino Mandrino N. 1
Mandrino N. 2
Tipo di pinza Mandrino N. 1
Mandrino N. 2
Autocentrante Mandrino N. 1
Mandrino N. 2
Torretta
Numero di torrette
Tipo di torretta Torretta N. 1
Torretta N. 2

Dimensioni stelo utensile di tornitura quadrato
Diametro stelo foratore
Utensili rotanti

Numero stazioni torretta motorizzata Torretta N. 1
Torretta N. 2
Tipo degli utensili rotanti Torretta N. 1
Torretta N. 2

Velocita massima degli utensili rotanti
Torretta N. 2

Capacita di lavorazione  Foratura Torretta N. 1
Torretta N. 2

Maschiatura Torretta N. 1

2

Torretta N.
Corse
Corse torretta Asse X1
Asse 71
AsseY1
Corse contromandrino Asse X2
Asse 72
Velocita avanzamenti
Avanzamento in rapido Asse X1
Asse 71
AsseY1
Asse X2
Asse 72
Motori
Motore mandrino Mandrino N.1
Mandrino N. 2
Motorizzati Torretta N. 1
Torretta N. 2

Slitte

Pompa motore idraulico

Pompa olio lubrificazione
Pompa refrigerante

Motore rotazione torretta
Alimentazione richiesta

Tensione
Potenza assorbita
Aria compressa

Fusibile
Capacita vasca

Capacita del serbatoio idraulico
Capacita del serbatoio di lubrificazione
Capacita del serbatoio refrigerante
Dimensioni macchina
Altezza

Dimensioni a terra

Peso della macchina
Altro

BNJ-4256 | BNJ-42SY6 | BNJ-51SY6

100 mm

42 mm Dia. | 51 mm Dia.

42 mm Dia.
57 | 6"
5"

2

6,000 min-1 | 5,000 min-1

5,000 min-1

43 mm Dia. | 52 mm Dia.

43 mm Dia.
H-S22, DIN177E
JPN, H-S16, DIN171E

5" Foro passante | 6" Foro passante

5" Foro passante

2

12 stazioni
8 stazioni
20 mm Sq.
25 mm Dia.

Max. 12
Max. 4
Frizione singola

Rotazione simultanea in tutte le stazioni

Torretta N. 1 6,000 min-1
3,000 min-1

Max. 13 mm Dia.

Max. 10 mm Dia.

Max. M12x1.75 (S45C-D)
Max. M6x1.0 (S45C-D)

165 mm

246 mm

| 80 (x40) mm
85 mm

590 mm

20 m/ min
20 m/ min
--- 12 m/ min
20 m/ min
20 m/ min

15/ 11 kw (15 min/ cont.)
7.5/ 5.5 (15 min/ cont.)
2.2 kw

0.75 kw

1.2 kw (X1, Z1,Y, X2, Z2)
2.2 kw

0.004 kw

0.25 kwx1, 0.18 kwx1
0.75 kw

AC 200/ 220+10% 50/ 60 Hz+1%
33 KVA

0.5 Mpa

100A

oL
4L
300 L

1,700 mm

2,840%x1,560 mm (senza convogliatore trucioli)

5,300 kg

Para spruzzi, refrigerante, Unita pneumatica, Luce macchina,
Espulsore e refrigerante interno SP2, Conferma chiusura mandrino,

Contatore totale & parziale (Menu personalizzato)
Accessori opzionali

Conferma taglio avvenuto, impianto ad alta pressione, Utensili rotanti (HD2), Freno mandrino, Controllo rottura punta,
Soffio d'aria, Braccio raccogli pezzi e Nastro trasporta pezzi, Convogliatore trucioli, Vasca raccogli trucioli, controllo livello del
liquido refrigerante,Interfaccia caricatore di barre, Attacco aspiratore fumi e serranda taglia fiamma, Lampada segnalazione,

Spegnimento automatico, Impianto antincendio, Compensazione termica, Porta utensili, Utensili, ecc.

Specifiche NC
Controllo Numerico FS 0i-TF
Assi controllati Assi controllati simultaneamente Max.4
X1,71,Y1, Cs1, A1, A2(Opt.) X2, Z2, Cs2,
Min. incremento inseribile ~ 0.001 mm, 0.0001 inch, 0.001 deg
Min. incremento di uscita Asse X:0.0005 mm, Asse Z: 0.001 mm
Asse Y: 0.001mm
Capacita di memoria programmi Total 1TMB (2,560m)
Funzioni mandrino Velocita mandrino S4-cifre
Velocita di taglio costante (G96)
Rapidi assi Asse X1, X2, Z1: 20m/ min
Asse Z2: 20m/ min
Asse Y1: 12m/ min
Velocita di avanzamento F 3.4 cifre per giro
Velocita di avanz. con potenziometro 0-150% (con incrementi del 10%)
Funzione di Interpolazione  GO01, G02, GO3
Comandi di Filettatura G32,G92
Cicli fissi G90, G92, G94
Impos. coordinate dilavoro Impos. automatica, 64impos. delle coordinate dilavoro
dalla posizione degli utensili
Selezione dell’utensile da Taabb (N°utensile e geometria) nelle posizioni specifiche
per la compensazione diogni utensile della torretta selezionata
Cambio diretto della posizione
dell'utensile mediante MDI
Interfaccia Input/Output Slot per scheda PC, porta USB
Funzionamento automatico 1 ciclo/ funzionamento continuo, blocco singolo
elimina blocco, blocco macchina, Dry run, feed hold
Salto blocco opzionale
Funzioni CN standard

DisplayLCDa colorida 10,4, N i programmi regi: ili: 800, i pi decimale

(Comand le per CNC), Protezione dell: i ione dell dinate polari

Ingresso dati di (610), Il C(SP1/SP2), controllo izione A
/AngoloR, C i ggi ileR, gi editing

Controllo misto sincrono, display Tempo dilavoro/ N° particolari
Ciclofisso ripetitivo multiplo (670-G76), Filettatura continua
Ciclofisso per foratura, sistema di gestione della durata dell'utensile, Velocita di taglio variabile

Funzione di i igida (mandri ili rotanti), i ione circolare, macro

taglio poligonale, funzione sincronizzata, doppio controllo di sicurezza
T

OpzioniCN
Interpolazione elicoidale, RS-232C.
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