
BNJ 42-51S/SY
Tornio Automatico CNC a Testa Fissa



•	 La verione SY ha una nuova torretta con 8 stazioni e utensili 
motorizzati e può gestire le lavorazioni di forme complesse, 
utilizzando la funzione dell’asse Y della torretta principale.

•	 I processi di fresatura gestiti con la torretta N° 1 ora possono 
essere condivisi con la torretta N° 2, consentendo di 
abbreviare notevolmente i tempi di ciclo e gestire i pezzi.

•	 Il controllo di sovrapposizione avviene quando i comandi di 
spostamento della torretta N° 2 nelle direzioni X e Z sono 
sovrapposti al movimento della torretta N° 1, in questo 
modo si possono ottenere sostanziali riduzioni dei tempi di 
lavorazione.

TEMPI CICLO RIDOTTI

Come abbreviare i tempi ciclo e gestire pezzi che richiedono lavorazioni complesse



Gestione dilatazioni termiche grazie alla eliminazione delle 
anomalie di calore conseguenza di un rigoroso sistema di 
gestione assemblaggio e controllo mandrini.

Quando si incontrano ostacoli nei movimenti in rapido, la 
funzione consente di decelerare ed arrestare l’alimentazione 
dell’asse generando una coppia di retrazione.

Riposizionamento pannello di controllo e nuovo sportello di 
accesso all’area di lavoro.

alta precisione e supporto alla collisione

MAGGIORE PRATICITA’ UTILIZZO



SPECIFICHE  MACCHINA


