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Tornio Automatico CNC a Fantina Mobile 



RIGIDITA’ E STABILITA’ TERMICA

ALTE PRESTAZIONI

Nuova serie R : la risposta per la lavorazione di diametri ultrapiccoli

Il modello R01 è specializzato nella lavorazione di materiali fino 
a 1 mm, mentre il modello R04 fino a 4 mm.

I componenti per montare la slitta utensile e l’unità di boccola 
guida sono unificati per sopprimere lo spostamento termico e 
garantire la rigidità.

I mandrini sono il 25% più compatti e leggeri rispetto ai 
modelli precedenti, hanno basse vibrazioni, e rapidi tempi di 
accelerazione / decelerazione.

Inoltre i cuscinetti in ceramica migliorano la stabilità ad 
alta velocità., e sia i mandrini principali che posteriori sono 
raffreddati a olio per ridurre la generazione di calore.



efficiente gestione pezzi MOLTO PICCOLI

COSTI DI GESTIONE RIDOTTI

Per la nuova serie R è stata sviluppato un sistema di raccolta a 
soffiaggio d’aria senza contatto e uno scivolo per piccoli pezzi 
in aggiunta ai precedenti metodi di knockout e aspirazione per 
la raccolta del prodotto. 

Il consumo di aria ed energia è ridotto attraverso gli 
azionamenti dei servomotori all’asse Y, e motori / pompe ad 
alta efficienza. 

Il consumo per la lubrificazione è inoltre stato ulteriormente 
ridotto del 12% rispetto al precedente modello R. 



OPZIONI

UNITA’ NC AD ALTA VELOCITA’

Dispositivo di guida tipo aperto / chiuso / a guida rotante, 
separatore ad aspirazione, scivolo di raccolta frontale, ecc..

La nuova unità NC riduce drasticamente il tempo di avvio 
e di commutazione rispetto ad altre macchine con funzioni 
avanzate : 
elenco dei codici G e M, consumo energetico corrente 
e cumulativo, stato di rigenerazione dell’alimentazione, 
salvataggio cronologia energia elettrica consumata per data 
esportabile come file csv, ecc..



SPECIFICHE  MACCHINA


